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BASIC-ABSTRACT: 

NOVELTY - A laundry detergent molding of consolidated particulate 
laundry detergent, consisting of surf actant ( s ) , builder (s) and 
optionally other ingredients, contains an aromatic sulfonate (I). 

DESCRIPTION - The laundry detergent molding of consolidated 
particulate (laundry) detergent contains aromatic sulfonate of 
formula (I) . 

Rl-5 = H or 1-5C alkyl or alkenyl; and 
X- = a cation. 

USE - The molded detergents are useful for washing textiles in 

domestic washing machines. 

ADVANTAGE - Addition of (I) makes it possible to produce tablets 
combining high hardness and mechanical stability with extremely high 
rates of disintegration. 

EQUIVALENT-ABSTRACTS : 

ORGANIC CHEMISTRY 

Preferred Composition: The moldings contain (I) (0.2-10, preferably 
0.3-5, more preferably 0.5-3 wt . %) and are obtained by compressing a 
premix of surfactant granulate (s) and powder (s), which has a bulk 
density of at least 500, preferably 600, more preferably over 700 g/1 
before compression. The moldings may also contain a disintegration 
aid based on cellulose; faujasite type zeolite (at least 0.2, 
preferably at least 0.5, more preferably over 1 wt . %) with a 
particle size less than 100 mum, preferably less than 10 mum, more 
preferably less than 5 mum; and optionally builder, bleach, bleach 
activator, enzymes, pH regulator, perfume, perfume carrier, 
fluorescent agent, dye, foam inhibitor, silicone oil, 
antiredeposition agent, optical brightener, graying inhibitor, dye 
transfer inhibitor and corrosion inhibitor. 

Preferred Definitions: 

Rl-5 = H, (m)ethyl, n- or iso-propyl, n-, iso- or tert. -butyl or n-, 
iso- or neo-pentyl. 

SPECIFIC COMPOUNDS 

(I) are specifically toluene-, cumene- and xylene-sulfonates. 
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A control surfactant granulate (A) without (I) and a sample (B) with 
(I) contained (wt. %) : 9-13 C alkylbenzenesulf onate ((A) 18.6, (B) 
19.4), 12-18 C fatty alcohol with 7 ethylene oxide (EO) ((A) 5.7, (B) 
4.8), 12-18 C fatty alcohol sulfate ((A) 5.4, (B) 5.2) , para- 
cumenesulf onate ((A) 0, (B) 1.0), soap ((A, B) 1.6), optical 
brightener ((A, B) 0.3), sodium carbonate ((A) 16.6, (B) 17), sodium 
silicate ((A) 5.4, (B) 5.6), (A) 5.4, acrylic acid-maleic acid 
copolymer ((A) 5.4, (B) 5.6), zeolite A (anhydrous active substance) 
((A) 29.9, (B) 28.5), sodium hydroxyethane-1 , 1-diphosphonate ((A, B) 
0.8), water (rest). Tablets of various harness were made from 
premixes of granulate (61.75 wt . %), zeolite (2 wt . %) , sodium 
perborate monohydrate (17.4 wt.%), tetraacetylethylenediamine (7.3 
wt . %) , foam inhibitor (3.5 wt. %), polyacrylate (1.1 wt . %) , perfume 
(0.45 wt . %) and disintegration aid (cellulose) (4 wt . %) . The time 
taken for complete disintegration in 600 ml water at 30 degrees C was 
(A) 29, (B) 9 seconds for tablets with a hardness of (A) 30, (B) 29 
N; (A) over 120 seconds for tablets with a hardness of 51 N or 58 N; 
and (B) 15 or 40 seconds for tablets with a hardness of 50 or 61 N 
respectively . 

TITLE- LAUNDER DETERGENT CONSOLIDATE PARTICLE USEFUL WASHING 

TERMS: TEXTILE DOMESTIC MACHINE 



DERWENT-CLASS: A9 7 D16 D25 E14 



CPI-CODES: A12-W12A; D05-A02; Dll-AOIBI; D11-C02; E10-A09B4; 
CHEMICAL- Chemical Indexing M3 *01* Fragmentation Code GOlO GOll 
CODES: G012 G013 G014 G015 G016 G017 G018 GlOO H715 H721 H722 

H723 KG K4 K431 M210 M211 M212 M213 M214 M215 M216 M231 
M232 M233 M240 M280 M281 M282 M283 M320 M414 M510 M520 
M531 M540 M630 M781 Q130 Q273 R032 R038 Markush Compounds 
000933001 



ENHANCED- Polymer Index [1.1] 018 ; G1558 DOl D23 D22 D31 D42 D50 

POLYMER- D73 D82 F47 R00351 444; P8004 P0975 P0964 DOl DIO Dll 
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Polymer Index [1.2] 018 ; NDOl; Q9999 Q7045 Q7034; Q9999 
Q7250; 

Polymer Index [1.3] 018 ; B9999 B5094 B4977 B4740; 

Polymer Index [2.1] 018 ; P1445*R F81 Si 4A; S9999 
S1376; 

Polymer Index [2.2] 018 ; G0282 G0271 G0260 G0022 DOl 

D12 DIO D26 D51 D53 D58 D60 D83 F36 F35 R00446 1911; 

G0760 G0022 DOl D12 DIO D51 D53 D59 D60 D84 F37 F35 EOO 
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EOl R00901 3112; H0022 HOOll; P0088; 



Polymer Index [2.3] 018 ; G0339*R G0260 G0022 DOl D12 

DIO D26 D51 D53 D63 F41 F89 D58; HOOOO; H0011*R; P0088; 
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@ Wasch und Reinigungsmittelformkorper mit verbesserten Zerfallseigenschaften 

@ Die vorliegende Erfindung betrifft Wasch- und Reini- 
gungsmittGlformkorper, die sich sowohl durch eine hohe 
Harte und damit Transport- und Handhabungsstabilitat 
auszeichnen als auch ausgezeichnete Zerfallseigenschaf- 
ten besitzen. Dieses vorteilhafte Elgenschaftsprofil wird 
dadurch erreicht, daB die Formkorper aromatlsche Sulfo- 
nate der allgemeinen Formel I enthalten 




in der jeder der Reste R^, Rj, R3, R4, R5 unabhangig von- 
einander ausgewahit ist und aus H oder einem Ci.5-Alkyl 
Oder -Alkenylrest und Xfiir ein Kation steht. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung liegt auf dem Gebiet der kompakten Formkorper, die wasch- und reinigungsaktive Eigen- 
schaften aufweisen. Insbesondere betriffl die Erfindung Wasch- und Reinigungsmittelformkorper, die zum Waschen von 
5 Textilien in einer Haushaltswaschmaschine eingesetzt und kurz als Waschmitteltabletten bezeichnet werden. 

Wasch- und Reinigungsmittelformkorper sind im Stand der Technik breit beschrieben und erfreuen sich beim Verbrau- 
cher wegen der einfachen Dosierung zunehmender Beliebtheit. Tablettierte Wasch- und Reinigungsmittel haben gegen- 
iiber pulverfomiigen eine Reihe von ^t)rteile^: Sie sind einfacher /u dosieren und zu handhaben und haben aufgrund ih- 
rer kompakten Stxuktur Vorteile bei der Lagerung und beim Transport, Auch in der Patentliteratur sind Wasch- und Rei- 

10 nigungsmittelformkorper folglich umfassend beschrieben. Ein Problem, das bei der Anwendung von wasch- und reini- 
gungsaktiven Formkorpern immer wieder auftritt, ist die zu geringe Zert'alls- und T.osegeschwindigkeit der Formkorper 
unter Anwendungsbedingungen. Da hinreichend stabile, d. h. lonu- lmkI bruclibcsUindige Formkorper nur durch verhalt- 
nismaRig hohe PreBdrucke hergestellt werden konnen, koniiiit es cincr starkcn Verdichtung der Fomikorperbestand- 
teile und zu einer daraus folgenden verzogerten Desintegration des Formkorpers in der waBrigen Elotte und damit zu ei- 

15 ner zu langsamen Freisetzung der Aktivsubstanzen im Wasch- bzw. Reinigungsvorgang. Die verzogerte Desintegration 
der Formkorper hat weiterhin den Nachteil, daB sich iibhche Wasch- und Reinigungsmittelformkorper nicht fiber die Ein- 
spiilkammer von Haushaltswaschmaschinen einspulen lassen, da die Tabletten nicht in hinreichend schneller Zeit in Se- 
kundarpartikcl zcrfallcn, die klcin gcnug sind, um aus Einspulkammer in die Waschtrommcl cingcspiilt zu werden, 
Zur Uberwindung der Dichotoniie z.wischen Harte, d. h. Transport- und Handhabungsstabilitat, und leichtem Zerfall 

20 der Formkorper sind im Stand der Technik viele Losungsansatze entwickelt worden. Ein insbesondere aus der Pharmazie 
bekannter und auf das Gebiet der Wasch- und Reinigungsmittelformkorper ausgedehnter Ansatz ist die Inkorporation be- 
stimmter Desintegrationshilfsmittel, die den Zutritt von Wasser erleichtem oder bei Zutritt von Wasser quellen bzw, gas- 
entwickelnd oder in anderer Form desintegrierend wirken. Andere Losungsvorschlage aus der Patentliteratur beschrei- 
bcn die Vcrprcssung von Vorgomischcn bcstimmtcr TcilchcngroBcn, die fVcnnung cinzelncr Inhaltsstoffc von bcstimm- 

25 ten anderen Tnhaltsstoffen sowie die Beschichtung einzelner Tnhalt.sst.offe oder des gesamten Formkorpers mit Bindemit- 
teln. 

So offenbart die EP-A-0 522 766 (Unilever) Formkorper aus einer kompaktierten, teilchenfbrmigen Waschmittelzu- 
sammensetzung, enthaltend Tenside, Builder und Desintegrationshilfsmittel (beispielsweise auf Cellulosebasis), wobei 
zumindcst cin Toil der PartiLcel mit dem Desintegrationsmittel beschichtet ist, das sowohl Binder- als auch Desintegrati- 
30 onswirkung beim Aulloscn der I'brmkorperin Wasser zcigt. Dicsc .Schrill wcisl auch aul dic generelle Schwierigkeithin, 
Formkorper mil adiiqualcr Slabiiiliil bei gleichzeitig gulcr T .oslichkcit hcr/.ustcllen. Die TeilchengroRe ini zu verpressen- 
den Gemisch soil dabei oberhalb von 200 pun liegen, wobei Ober- und Untergrenze der einzelnen TeilchengroBen um 
nicht mehr als 700 (im voneinander abweichen soUen. 

Weitere Schriften, die sich mit der HersteUung vom Waschmittelformkorpem befassen, sind die EP-A-0 716 144 (Uni- 
35 lever), die Formkorper mit einer extemen HUUe aus wasserloslichem Material beschreibt, sowie die EP-A-0 711 827 
(Unilever), die als Inhaltsstoff ein Citrat mit einer detinierten LosUchkeit enthalten. 

Der Einsatz von Bindemitteln, die gegebenenfalls Sprengwirkung entfalten (insbesondere Polyethylenglycol), wird in 
der EP-A-0 711 828 (Unilever) offenbart, die Waschmittelfornikorper beschreibt, welche durch Verpressen einer teil- 
chenfcjrmigen Waschmittelzusammensetzung bei Temperaturen zwischen 28°C und dem Schmelzpunkt des Bindemate- 
40 rials hergestellt werden, wobei stets unterhalb der Schmelztemperatur verpreBt wird. Aus den Beispielen dieser Schrift 
ist zu entnehmen, daB die gemaB ihrer Lehre hergestellten Formkorper hohere Bruchfestigkeiten aufweisen, wenn bei er- 
hohter Temperatur verpreBt wird. 

Waschmitteltabletten, in denen einzelne Inhaltsstoffen getrennt von anderen vorUegen, werden auch in der EP-A-0 
481 793 (Unilever) beschrieben. Die in dieser Schrift oflenbarten Waschmitteltabletten enthalten Natriumpercarbonat, 
45 das von alien anderen Komponenten, die seine Stabilitat beeinflussen konnten, raumUch getrennt vorUegt. 

In keinem der genannten Dokumente des Standes der Technik, die sich mit Wasch- und Reinigungsmittelformkorpem 
beschaftigen, enthalten die Formkorper aromatischc .Sulfonate, die mit kurzkettigen Alkylresten substituiert sind. Keines 
der genannten Dokumente beschaftigt sich mil dci Vcrhcssci Ling der I.oslichkeit von Wasch- und Reinigungsmittelta- 
bletten durch gezielten Einsatz dieser Verbindungsk I ;issc. 
50 Der vorliegenden Erfindung liegt demnach die Aulgabc zugrunde, Wasch- und Reinigungsmitteltabletten bereitzustel- 
len, die die gewiinschten Eigenschaften hoher Harte und mechanischer Stabihtat und dennoch giinstiger Zerfallsge- 
schwindigkeiten miteinander vereinen. 

Es wurde nun gefunden, daB Waschmitteltabletten mit hoher Harte und dennoch auBerst hoher Zerfallsgeschwindig- 
keit hergestellt werden konnen, wenn man bei der HersteUung der Wasch- und Reinigungsmittelrezeptur bestimmte aro- 
55 matische Sulfonate einsetzt. 

Gegenstand der Erfindung sind demnach Wasch- und Reinigungsmittelformkorper aus verdichlelem leilchenloniiigen 
Wasch- und Reinigungsmittel, umfassend Tensid(e), Gerijststoff(e) sowie gegebenenfalls weitere Wasch- und Reini- 
gungsmittelbestandteile, die aromatische Sulfonate der Formel I 
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enthalten, in der jeder der Reste R^, R2, R3, R4, R5 unabhangig voneinander ausgewahlt ist aus H oder einem Ci^s-Alkyl- 
oder -Alkenylresl und X fiir ein Kalion sLeht, enlhalten. 

tiberraschenderweise verbessert der Einsatz der genannten aromatischen Sulfonate die Loslichkeit und die Zerfallsge- 
sciiwindigkeit von Wasch- und Reinigungsmittelformkorpem drastiscii. Schon durcli den Einsatz geringer Mengen an 
Substanzen aus der genannten Stofifldasse weisen die Formkorper auch bei hohen Harten gute Loslichkeiten und Zer- 5 
fallszeiten auf. Bei einer vorgegebenen Zerfallszeit konnen die erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittelform- 
korper mit deutlich groBeren Harten hergestellt werden, was sich positiv auf ihre Handhabung bei Verpackung und 
Transport auswirkt. 

Als aromatische Sulfonate konunen erfindungsgemafi solche der Formel I in Betracht 




15 



in der jeder der Reste Ri, Ro, R3, R4, R5 unabhangig voneinander ausgewahlt ist aus H oder einem Ci_5-Alkyl- oder -Al- 20 
kenylrest und X fiir ein Kation steht. Bevorzugte S ubstituenten Ri,R2, R3, R4, R5 sind dabei unabhangig voneinander aus- 
gewahlt aus H Oder einem Methyl-, Ethyl, n-Propyl-, iso-Propyl-, n-Butyl-, iso-Butyl-, tert-Butyl-, n-Pentyl-, iso-Pentyl- 
oder neo-Pentybrest. In der Regel sind rnindestens drei der genannten Reste R^ bis R^ Wasserstoffatome, wobei aromati- 
sche Sulfonate bcvorzugt sind, in dcncn drci bzw. vicr Substituenten am aromatischen Ring Wasserstoffatome sind. Der 
verbleibende bz.w. die verbleibenden zwei Reste konnen dabei jede Steliung 7,ur Sulfonatgmppe und zueinander einneh- 25 
men. Bei monosubstituierten Verbindungen der Formel I ist es bevorzugt, wenn der Rest R3 ein Alkylrest ist, wahrend 
Ri, R2, R4, und R5 fiir H stehen (para-Substitution). 

Besonders bevorzugte aromatische Sulfonate sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung Toluol-, Cumol- oder Xy- 
lolsulfonat. 

Von den zwei technisch erhalthchen Toluolsulfonaten (ortho- und para-Toluolsulfonat) ist das para-lsoincr iin Rahmen 30 
der vorliegenden Erfindung bevorz.ugt. Auch bei den Cuniolsulfonaten stellt das para-lsopropylbcn/.olsullonal die bevor- 
zugte Verbindung dar. Da Xylol technisch meist als Isomerengemisch eingesetzt wird, stellt auch das technisch erhaltli- 
che Xylolsulfonat ein Gemisch mehrerer Verbindungen dar, die sich aus der Sulfonierung von ortho-, meta- und para-Xy- 
lol ergeben. In diesen Isomerengemischen dominieren die Verbindungen, in denen jeweils folgende Reste in der allge- 
meinen Formel 1 fiir Methylgruppen stehen (alle anderen Reste stehen fiir H): Ri und Ri, Rl und R4, Ri und R3 sowie Ri 35 
und R5. Bei den Xylolsulfonaten steht fblglich bevorzugt mindestens eine Methylgruppe in ortho-Stellung zur Sulfonat- 
gruppe. 

X in der allgemeinen Formel I steht fiir ein Kation, beispielsweise ein AlkaUmetaUkation wie Natrium oder Kalium. X 
kann aber auch fiir den ladungsaquivalenten Anteil eines mehrwerten Kations stehen, beispielsweise fiir Mg^V2 oder 
Al^'*'/3, wobei von den genannten Kationen das Natrium bevorzugt ist. 40 

Die Sulfonate werden eriindungsgemaB bevorzugt m Mengen von 0,2 bis 10Gew.-%, vorzugsweise von 0,3 bis 
5 Gew.-% und insbesondere von 0,5 bis 3 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Formkorpergewicht, eingesetzt, 

Neben den eriindungsgemaB zur Verbesserung der Loshchkeit und Zerfallszeit eingesetzten aromatischen Sulfonaten 
enthalten die Wasch- und Reinigungsmittelfoniikorper iibliche Inhaltsstolle von Wasch- und Reinigungsmitteln, insbe- 
sondere aus den Gruppen der Tenside und der Geriiststoffe. Weitere Inhaltsstoffe, die in den erflndungsgemaBen Wasch- 45 
und Reinigungsmittelformkorpem eingesetzt werden konnen, sind beispielsweise Bleichmittel, Bleichaktivatoren, En- 
zyme, Farb- und Duftstoffe, optische Aufheller, Polymere, Schauminhibitoren usw. 

Zur Entfaltung der Waschleistung enthalten die erflndungsgemaBen Wasch- unci Reinigungsmittelfomikorper grenz- 
flachenaktive Substanzen aus der Gruppe der anionischen nichtionischen, zwitterionischen oder kationischen Tenside, 
wobei anionische Tenside aus okonomischen Grunden und aufgrund ihres Leistungsspektrums deutlich bevorzugt sind. 50 

Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate eingesetzt. Als Tenside vom 
Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise C9_i 3-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d. h. Gemische aus Aiken- und 
Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus Ciz-is-Monoolefinen mit end- oder innen- 
standiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasformigem Schwefeltrioxid und anschlieBende alkahsche oder saure 
Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus Ci2-i8-Alkanen 55 
beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfooxidadon mit anschheBender Hydrolyse bzw. Neutralisation gewonnen 
werden. Ebenso sind auch die Ester von a-Sulfofettsauren (Estersulfonate), z. B. die a-sulfonierten Methylester der hy- 
drierten Kokos-, Palmkem- oder Talgfettsauren geeignet. 

Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsaureglyceiinester, Unter Fettsaureglycerinestern sind die Mono-, 
Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Veresterung von einem Monogly- 60 
cerin mit 1 bis 3 Mol Fettsaure oder bei der Umestening von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten werden. 
Bevorzugte sulfierte Fettsaureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte von gesiittiglen Feltsiiuren mil 6 bis 22 Koh- 
lenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsaure, Myristinsaure, Laurinsaure, Palmitinsaure, 
Stearinsaure oder Behensaure. 

Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaurehalbester der Co-Cig- 65 
FettaUcohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol oder 
der Cio-G2o-Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundarer Alkohole dieser Xettenlangen bevorzugt. Weiterhin be- 
vorzugt sind Alk(en)ylsulfale der genannten Kettenliinge, welche einen synthetischen, auf petrochemischer Basis heige- 
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sf.ellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalt.en besif.z.en wie die adaquaten Verbindungen auf 
der Basis von fellchemischen RohsLoffen, Aus waschlechnischem InLeresse sind die Ci2-Ci6-AlkylsLilfale und C12-C15- 
Alkylsulfate sowie Ci4-Ci5-Alkylsulfate bevorzugt. Auch 2,3-Alkylsulfate, welche beispielsweise gemaB den US-Pa- 
tentschriften 3,234,258 oder 5,075,041 hergestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem 
5 Namen DANK erhalten werden konnen, sind geeignete Aniontenside. 

Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxyUerten geradkettigen oder verzweigten 
C7_2rAlkohole, wie 2-Methyl-ver7.weigte C 9_ii-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (RO) oder C12-I8" 
FellaUcohole mil 1 bis 4 EO, sind geeignel. Sie werden in Reinigungsmitteln aufgrund ihres hohen Schauiiiverhaltens nur 
in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, eingesetzt. 

10 Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobemsteinsaure, die auch als Sulfosuccinate oder als 
Sulfobemsteinsaureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Sulfobernsteinsaure mit Alkoholen, 
vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere elhoxylicrlcn I cU alkoholen darstellen. Bevorzugte Sulfosuccinate enthal- 
ten Cg_i8-Fettalkoholreste oder Mischungen aus dicscn. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinate enthalten einen Fettal- 
koholrest, der sich yon ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fiir sich betrachtet nichtionische Tenside darstellen (Be- 

15 schreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-Reste sich von ethoxylierten Fettalko- 
holen mit eingeengter Homologenverteilung ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist es auch moglich, Alk(en)ylbem- 
steinsaure mit vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren Salze einzusetzen. 

Als weitere anionischc Tcnsidc kommcn insbesondere Scifcn in Bctracht. Gccignct sind gcsattigtc Fcttsaurcscifcn, 
wie die Salze der Laurinsaure, Myristinsaure, Palniitinsaure, Stearinsaure, hydrierte Frucasaure und Behensaure sowie 

20 insbesondere aus nattirlichen Fettsauren, z. B. Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsauren, abgeleitete Seifengemische. 

Dies anionischen Tenside einschUeBlich der Seifen konnen in Form ihrer Natrium- Kalium- oder Ammoniums alze so- 
wie als losliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen die anio- 
nischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor. 

Im Rahmen der vorhcgcndcn Erfindung sind Wasch- und Rcinigungsmittclformkorpcr bevorzugt, die 5 bis 50 Gcw.- 

25 %, vorzugsweise 7,5 bis 40 Gew.-% uns insbesondere 10 bis 20 Gew.-% anionische Tensid(e),jeweils bezogen auf das 
Formkorpergewicht, enthalten. 

Bel der Auswahl der anionischen Tenside, die in den erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittelformkorpern 
zum Einsatz kommen, stehen der Formulierungsfreiheit keine einzuhaltenden Rahmenbedingungen im Weg. Bevorzugte 
Wasch- und Reinigungsmittelformkorper weisen jedoch einen Gehalt an Seife auf, der 0,2 Gew.-%, bezogen auf das Ge- 

30 samtgewicht dcs Foriukorpcrs, ubcrstcigt. Bcvor/.ugl cinzusetzende anionische Tenside sind dabei die Alkylbenzolsulfo- 
nate und I'cllalkoholsLilfalc, wobei bcvorzugle Wasch- und Reinigungsniitlelfomikorper 2 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 
2,5 bis 15 Gew.-% und insbesondere 5 bis 10 Gew.-% Fettalkoholsulfat(e), jeweils bezogen auf das Formkorpergewicht, 
enthalten. 

Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbesondere primare 

35 Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol Alkohol 
eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-SteUung methylverzweigt sein kann bzw, lineare und me- 
thylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie iiblicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen. Insbesondere 
sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Urspnings mit 12 bis 18 C-Atomen, z. B. aus 
Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt. Zu den bevor- 

40 zugten ethoxylierten Alkoholen gehoren beispielsweise Ci 2_i 4- Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cp-i 1 -Alkohol mit 7 EO, 
C13-15- Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, C12-18- Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus die- 
sen, wie Mischungen aus C12- 14- Alkohol mit 3 HO und Cn-ig- Alkohol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade 
stellen statistische Mittelwerte dar, die fiir ein spezielles Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein konnen. Be- 
vorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrowrange ethoxylates, NRE). Zusalz- 

45 lich zu diesen nichtionischen Tensiden konnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt werden. Beispiele hier- 
fur sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO. 

Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichrionischer Tenside, die entweder als aUeiniges nichtionisches Tensid 
oder in Kombination mil andcrcn nichlioniSLhcn Icnsiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethox- 
ylierte oder ethoxylierte iinrl piopoxylicilc Fclls;inicalkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Al- 

50 kylkelle, insbesondere Fellsaureiuelliylesler, wie sic beispielsweise in der japanischen Patentanmeldung JP 58/217598 
beschrieben sind oder die vorzugsweise nach dem in der intemationalen Patentanmeldung WO-A-90/13533 beschriebe- 
nen Verfahren hergestellt werden. 

Eine weitere Klasse von nichtionischen Tensiden, die vorteilhaft eingesetzt werden kann, sind die Alkylpolyglycoside 
(APG). Einsetzbare Alkypolyglycoside geniigen der allgemeinen Formel RO(G)z, in der R fiir einen linearen oder ver- 

55 zweigten, insbesondere in 2-Stellung methylverzweigten, gesattigten oder ungesattigten, aliphatischen Rest mit 8 bis 22, 
vorzugsweise 12 bis 18 C-Alomen bedeulel und G das Symbol, ist, das fiir eine Glykoseeinheit mil 5 oder 6 C-Atomen, 
vorzugsweise fflr Glucose, steht. Der Glycosidierungsgrad z liegt dabei zwischen 1,0 und 4,0, vorzugsweise zwischen 
1,0 und 2,0 und insbesondere zwischen 1,1 und 1,4. 
Bevorzugt eingesetzt werden hneare Alkylpolyglucoside, also Alkylpolyglycoside, in denen der Polyglycosylrest ein 

60 Glucoserest und der Alkylrest ein n-Alkylrest ist. 

Die erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittelformkorper konnen bevorzugt Alkylpolyglycoside enthalten, 
wobei Gehalte der Fonnkorper an APG uber 0,2 Gew.-%, bezogen auf den gesamten Formkorper, bevorzugt sind. Be- 
sonders bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkorper enthalten APG in Mengen von 0,2 bis 10 Gew.-%, vor- 
zugsweise 0,2 bis 5 Gew.-% und insbesondere von 0,5 bis 3 Gew.-%. 

65 Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid und N- 
Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsaurealkanolamide konnen geeignet sein. Die Menge dieser nich- 
tionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbesondere nicht mehr als 
die Halfte davon. 
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Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsaureamide der Formel (TI), 



5 



R-CO-N-[Z] 



(H) 



in der RCO fiir einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, fiir Wasserstoff, einen Alkyl- oder Hy- 10 
droxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fiir einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit 3 bis 
10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppcn slchl. Dei den Polyhydroxyfettsaureamiden handelt es sich umbe- 
kannte Stoffe, die iiblicherweise durch reduktive Aiiiinierung cines reduz.ierenden Zuckers mit Ammoniak, einem Alky- 
lamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer Fettsaure, einem Fettsaurealkylester oder einem 
Fettsaurechlorid erhalten werden konnen. 15 
Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsaureamide gehoren auch Verbindungen der Formel (IH), 



in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, fiir einen line- 25 
aren, verzweigten oder cychschen Alkylrest oder einen Arylrest mit 2 bis 8 KohlenstoflFatomen und fiir einen linearen, 
verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Oxy- Alkylrest mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen 
steht, wobei Ci^- Alkyl- oder Phenykeste bevorzugt sind und [Z] fur einen linearen Polyhydroxyalkyb-est steht, dessen 
AlkyUcette mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituierl ist, oder alkoxyliene, vorzugsweise ethoxylierte oder 
Propxylierte Derivate dieses Restes. 30 

[Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines redu/.ierten Zuckers crhallcn, bcispielsweise Glucose, Fruc- 
tose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten Verbindungen 
konnen dann beispielweise nach der Lehre der intemationalen Anmeldung WO-A-95/073,3 1 durch Umsetzung mit Fett- 
sauremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewiinschten Polyhydroxyfettsaureamide iiber- 
fiihrt werden. 35 

Neben den waschaktiven Substanzen sind Geriiststoife die wichtigsten Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmit- 
tel. In den erfindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittelformkorper konnen dabei alle iiblicherweise in Wasch- und 
Reinigungsmitteln eingesetzten Geriiststoffe enthalten sein, insbesondere also Zeolithe, Silikate, Carbonate, organische 
Cobuilder und - wo keine okologischen Vorurteile gegen ihren Einsatz bestehen - auch die Phosphate. 

Geeignete kristaUine, schichtformige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSix02x+i H7O, wobei M 40 
Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugle Wcric I lir x 
2, 3 oder 4 sind. Derartige kristallme Schichtsilikate werden beispielsweise in der europaischen Patentanmeldung lil'-A- 

0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline SchichtsiUkate der angegebenen Formel sind solclie, in denen M fiir Na- 
trium steht und x die Werte 2 oder 3 anniiimit. Insbesondere sind sowohl p- als auch 8-Natriumdisilikale 
Na4Si205 • yH20 bevorzugt, wobei P-Natriumdisilikat beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden kann, das in 45 
der intemationalen Patentanmeldung WO-A-91/08171 beschrieben ist. 

Ensetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit dnem Modul NazO : SiOz von 1 : 2 bis 1 : 3,3, vorzugsweise von 

1 : 2 bis 1 : 2,8 und insbesondere von 1 : 2 bis 1 : 2,6, welche loseverzogert sind und Sekundarwascheigenschaften auf- 
weisen. Die Loseverzogerung gegeniiber herkommUchen amorphen Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene 
Weise, beispielsweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, KompaklierungAferdichtung oder durch Uber- 50 
trocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begriff "amorp" auch "rontgena- 
morph" verstanden. Dies heiBt, daB die Silikate bei Rontgenbeugungsexperimenten keine scharfen Rontgenreflexe Ue- 
fem, wie sie fiir kristalline Substanzen typisch sind, sondem aUenfalls ein oder mehrere Maxima der gestreuten Rontgen- 
strahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar 

zu besonders guten Buildereigenschaften fiihren, wenn die SiHkatpartikel bei Elektronenbeugungsexperimenten verwa- 55 
schene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefem. Dies ist so zu interprederen, daB die Produkte mikrokristaUine Be- 
reiche der GroBe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 um und insbesondere bis max. 20 nm be- 
vorzugt sind. Derartige sogenannte rontgenamorphe Silikate, welche ebenfalls eine Loseverzogerung gegeniiber den her- 
kommlichen Wasserglasern aufweisen, werden beispielsweise in der deutschen Patentanmeldung DE-A-44 00 024 be- 
schrieben. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikate, compoundierte amorphe Silikate 60 
und iibertrocknete rontgenamorphe Silikate. 

Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthallende ZeoUlh ist vorzugsweise Zeolilh A 
und/oder P. Als Zeolilh P wird Zeolilh IVIAP® (Handelsprodukt der Firma Crosfield) besonders bevorzugt. Geeignet sind 
jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Kommerziell erhaltlich und im Rahmen der vorliegenden 
Erfindung bevorzugt einsetzbar ist beispielsweise auch ein Co-KristaUisat aus Zeolith X und Zeohth A (ca. 80 Gew.-% 65 
ZeoUth X), das von der Firma CONDEA Augusta S.p.A. unter dem Markennamen VEGOBOND AX® vertrieben wild 
und durch die Formel 
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nNaaO • (1-n)K20 • AI2O3 • (2 - 2,5)Si02 • (3,5 - 5.5)H-0 

beschrieben werden kann. Der Zeolith kann dabei sowohl als Geriiststoif in einem granularen Compound eingesetzt, als 
auch zu einer Art "Abpuderung" der gesamten zu verpressenden Mischung verwendet werden, wobei ublicherweise 
5 beide Wege zur Inkorporation des Zeoliths in das Vorgemisch genutzt werden. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere 
TeilchengroBe von weniger als 10 Jim (Volumenverteilung; MeBmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugs- 
weise 1 8 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an gebundenem Wasser. 

Selbstverslandlich isl auch ein Einsatz der aUgemein bekannten Phosphate als Buildersubslanzen mogUch, sofem ein 
derartiger Einsatz nicht aus okologischen Griinden vermieden werden soUte. Geeignet sind insbesondere die Natrium- 

10 saize der Orthophosphate, der Pyrophosphate und insbesondere der Tripolyphosphate. 

Brauchbare organische Geriistsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren Polycar- 
bonsauren, wie Citronensaure, Adipinsaure. Bernsteinsaure. Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren, Aminocarbonsau- 
ren, Nitrilotriessigsaure (NTA), sofem ein derartiger Einsatz. aus okologischen Griinden nicht zu beanstanden ist, sowie 
Mischungen aus diesen. Bevorzugte Sake sind die Salze der Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bern- 

15 steinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen. 

Um den Zerf all hochverdichteter Formkorper zu erleichtem, ist es moglich, Desintegrationshilfsmittel, sogenannte Tk- 
blettensprengmittel, in diese einzuarbeiten, um die Zerfallszeiten zu verkiirzen. Unter Tablettensprengmitteln bzw. Zer- 
failsboschlounigcm werden gcmaB Rompp (9. Auflagc, Bd. 6, S. 4440) und Voigt "Lchrbuch der pharmazeutischen Tcch- 
nologie" (6. Auflage, 1 987, S. 1 82-1 84) Hilfsstoffe verstanden, die fiir den raschen Zerfall von Tabletten in Wasser oder 

20 Magensaft und fiir die Freisetzung der Pharmaka in resorbierbarer Form sorgen. 

Diese Stoffe, die auch aufgrund ihrer Wirkung als "Spreng"mittel bezeichne: werden, vergroBem bei Wasserzutritt ihr 
Volumen, wobei einerseits das Eigenvolumen vergroBert (QueUung), andererseits auch iiber die Freisetzung von Gasen 
ein Druck erzeugt werden kann, der die Tablette in kleinere Partikel zerfallen laBt. Altbekannte Desintegrationshilfsmit- 
tel sind beispielsweise Carbonat/Citroncnsaurc-Systemc, wobei auch andere organische Saurcn eingesetzt werden kon- 

25 nen. Quellende DesintegrationshilfsTnittel sind beispielsweise synthetische Polymere wie Polyvinylpyrrolidon (PVP) 
oder natiirliche Polymere bzw. modifizierte Naturstoffe wie Cellulose und Starke und ihre Derivate, Alginate oder Ca- 
sein-Derivate. 

Bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkorper enthalten 0,5 bis 10Gew.-% vorzugsweise 1 bis 5 Gew.-% und 
insbesondere 2 bis 4 Crew.-% eines Desintegrationshilfsmittels, jeweils bezogen auf das Formkorpergewicht. 

30 Als bcvor/.ugic Dcsintcgralionsmittel werden im Ralimen der vorliegenden Erfindung Desintegrationsmittel auf Cel- 
lulosebasis cingcscl/.l, so daR bevor/ugte Wasch- und Reinigungsmittelfomikorperein solches Desintegrationsmittel auf 
Cellulosebasis in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 5 Gew.-% und insbesondere 2 bis 4 Gew.-% ent- 
halten. Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (C6Hio05)n auf und stellt formal betrachtet ein P- 1,4- 
Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Molekiilen Glucose aufgebaut ist. Geeignete Cellulosen bestehen 

35 dabei aus ca. 500 bis 5000 Glucose-Einheiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmassen von 50,000 bis 
500,000, Als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch 
Cellulose-Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Celhilosc crhaltlich sind. .Solclic chciiiisch iiioilili/ierten 
Cellulosen umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungcn b/.w. VerLilicrungL'ii, in cicncii TTytlroxy-Wasser- 
stoffatome substituiert wurden, Aber auch Cellulosen, in denen die Ilydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die 

40 nicht iiber ein Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die (Iruppc 
der Cellulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose (CMC), Cellulosccslcr und - 
ether sowie Aminocellulosen, 

Die genannten Cellulosederivate werden vorzugsweise nicht allein als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis einge- 
setzt, sondem in Mischung nut Cellulose verwendet. Der Gehalt dieser Mischungen an CeUulosederivaten betragt vor- 

45 zugsweise unterhalb 50 Gew.-%, besonders bevorzugt unterhalb 20 Gew.-%, bezogen auf das Desintegrationsmittel auf 
Cellulosebasis. Besonders bevorzugt wird als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis reine Cellulose eingesetzt, die firei 
von CeUulosederivaten ist. 

Als weiteres Desintegrationsmittel aul Cclluloscliasis (xtcr als Bcslandlcil dieser Komponente kann mikrokristalline 
Cellulose verwendet werden. Diese iiiikroki islalliiic ("cllulnsc w in! durLh pailielle-Hydrolyse von Cellulosen unter sol- 
50 chen Bedingungen erhalten, die nur die amorplien Bereiche (ca. 30% der Gesamt-Cellulosemasse) der Cellulosen angrei- 
fen und voUstandig auflosen, die kristaUinen Bereiche (ca. 70%) aber unbeschadet lassen. Eine nachfolgende Desaggre- 
gation der durch die Hydrolyse entstehenden mikrofeinen Cellulosen liefert die mikrokristallinen Cellulosen, die Primar- 
teilchengroBen von ca. 5 um aufweisen und beispielsweise zu Granulaten mit einer mittleren TeilchengroBe von 200 um 
kompaktierbar sind. 

55 Die HersteUung wasch- und reinigungsaktiver Formkorper geschieht durch Anwendung von Druck auf ein zu verpres- 
sendes Gemisch, das sich im Hohlraum einer Presse belindet. Im einfachsten Fall der Fonnkorperherstellung, die nach- 
folgend vereinfacht Tablettierung genannt wird, wird die zu tablettierende Mischung direkt, d. h. ohne vorhergehende 
Granulation verpreBt. Die Vorteile dieser sogenannten Direkttablettierung sind ilire einfache und kostengiinstige Anwen- 
dung, da keine weiteren Verfahrensschritte und demzufolge auch keine weiteren Anlagen benotigt werden. Diesen Vor- 

60 teilen stehen aber auch Nachteile gegeniiber. So mu\i eine Pulvennischung. die direkt tablettiert werden soil, eine ausrei- 
chende plastische Verformbarkeit besitzen und gute FlieBeigenschaften aufweisen, weiterhin darf sie wahrend der Lage- 
rung, des Transports und der BefuUung der Matrize keinerlei Enlinischungslendenzen zeigen. Diese drei Voraussetzun- 
gen sind bei vielen Substanzgemischen nur auBerordentlich schwierig zu beherrschen, so daB die Direkttablettierung ins- 
besondere bei der HersteUung von Wasch- und Reinigungsmitteltabletten nicht oft angewendet wird. Der iibliche Weg 

65 zur HersteUung von Wasch- und Reinigungsmitteltabletten geht daher von pulverformigen Komponenten ("Primiirteil- 
chen") aus, die durch geeignete Verfahren zu Sekundarpartikeln mit hoherem Teilchendurchmesser agglomeriert bzw. 
granuliert werden. Diese Granulate oder Gemische unterschiedlicher Granulate werden dann mit einzelnen pulverformi- 
gen Zuschlagstoflen vemiischl und der Tablettierung zugerdhn. 
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Tm Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkoqier werden durch Verpres- 
sen eines leilchenfi3niiigen Vorgemischs aus mindestens einem lensidhaUigen Granulat und mindestens einer nachlriig- 
lich zugemischten pulverformigen Komponenten erhalten. Die Herstellung der tensidhaltigen Granulate kann dabei 
durch iibliche technische Granulationsverfahren wie Kompaktierung, Extrusion, Mischeigranulation Pelletierung oder 
Wirbelschichtgranulation erfolgen. Es ist dabei fiir die spateren Wasch- und Reinigungsmittelformkorper von Vorteil, 5 
wenn das zu verpressende Vorgemisch ein Schiittgewicht aufweist, das dem iiblicher Kompaktwaschmittel nahe kommt. 
Tnsbesondere ist es bevorzugt, daB das 7.u verpressende Vorgemisch ein Schiittgewicht von mindestens 500 g/1, vorz.ugs- 
weise mindestens 600 g/1 und insbesondere-oberhalb von 700 g/1, aufweist. 

Vor der Verpressung des teilchenformigen Vorgemischs zu Wasch- und Reinigungsmittelformkorpem kann das Vorge- 
misch mit feinteiligen Oberflachenbehandlungsmitteln "abgepudert" werden. Dies kann fiir die Beschaflfenheit und phy- 10 
sikalischen Eigenschaften sowohl des Vorgemischs (Lagerung. Verpressung) als auch der fertigen Wasch- und Reini- 
gungsmittelformkorper von Vorteil sein. Feinteilige Abpuderungsmittel sind im Stand der Technik altbekannt, wobei zu- 
meist Zeolithe, Silikate oder andere anorganische Salze eingesetzt werden. Bevorzugt wird das Vorgemisch jedoch mit 
feinteiligeiii Zeolith "abgepudert", wobei Zeolithe vom Faujasit-Typ bevorzugt sind. Im Rahmen der vorliegenden Erfin- 
dung kennzeichnet der Begriff "Zeolith vom Faujasit-Typ" aUe drei Zeolithe, die die Faujasit-Untergruppe der Zeolith- 15 
Strukturgruppe 4 bilden (Vergleiche Donald W. Breck: Zeolite Molecular Sieves", John Wiley & Sons, New York, Lon- 
don, Sydney, Toronto, 1974, Seite 92). Neben dem Zeolith X sind also auch ZeoUth Y und Faujasit sowie Mischungen 
dicscr Vcrbindungcn cinsctzbar, wobei der rcinc Zeolith X bevorzugt ist. 

Auch Mischungen oder Cokiistallisate von ZeoHthen des Faujasit-Typs mit anderen Zeohthen, die nicht zwingend der 
Zeohth- Strukturgruppe 4 angehoren niiissen, sind aLs Abpuderungsmittel einsetzbar, wobei es von Vorteil ist, wenn min- 20 
destens 50 Gew.-% des Abpuderungsmittels aus einem ZeoUthen vom Faujasit-Typ bestehen. 

Im Rahmen der vorUegenden Erfindung sind Wasch- und Reinigungsmittelformkorper bevorzugt, die aus einem teil- 
chenformigen Vorgemisch bestehen, das granulare Komponenten und nachtraglich zugemischte pulverformige Stoff ent- 
halt, wobei die bzw. cine der nachtraghch zugemischten pulverformigen Komponenten cin Zeolith vom Faujasit-iyp mit 
TeilchengroBen unterhalb 100 pm, vorzugsweise unterhalb 10 pm und insbesondere unterhalb 5 pm ist und mindestens 25 
0,2 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 0,5 Gew.-% und insbesondere mehr als 1 Gew.-% des zu verpressenden Vorge- 
mischs ausmacht. 

Neben den genannten Bestandteilen Tensid, Builder und Desintegrationshilfsmittel, konnen die erfindungsgemaBen 
Wasch- und Reinigungsmittelformkorper weitere in Wasch- und Reinigungsmittel iibUche Inhaltsstoflfe aus der Gruppe 
der Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Enzyme, Duftstoffe, Parflimtrager, Huoreszenzmittel, Farbstofte, Schauminhibito- 30 
ren, Silikoncile, Antiredepositionsmittel, optischen Aufheller, Vergrauungsinhibitoren, FarbiibertragungsinhibitDren und 
Korrosionsinhibitoren enthalten. 

Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H2O2 hefemden Verbindungen haben das Natriumperborattetrahydrat 
und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind beispielsweise Natri- 
umpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H2O, liefemde persaure Salze oder Persauren, wie Per- 35 
benzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminopersaure oder Diperdodecandisaure. 

Um beim Waschen bei Temperaturen von 6Q"C und liaruntcr eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen, konnen 
Bleichaktivatoren als alleiniger Bestandteil oder als rnlialtsstoir der Komponente b) eingearbeitet werden. Als Bleichak- 
tivatoren konnen Verbindungen, die unter Perhydrolyscbcdingungen aUphatische Peroxocarbonsauren mit vorzugsweise 
1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen, und/oder gegebenenfalls substituierte Perbenzoesaure eigeben, ein- 40 
gesetzt werden. Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Atomzahl und/oder gege- 
benenfalls substituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere Te- 
traacetylethylendiamin (TAED), acyUerte Triazinderivate, insbesondere l,5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro-l,3,5-triazin 
(DADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acyhmide, insbesondere N-Nonanoyl- 
succinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. 45 
iso-NOBS), Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, insbesondere 
Triacetin, Ethylenglykoldiacetat und 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran. 

Zusatzhch zu den konventionellen. Bleichaktivatoren oder an deren Stelle konnen auch Sogenannte. Bleichkatalysa- 
toren bin die Formkorper eingearbeitet werden. Bei diesen Stoffen handelt es sich m- bleichverstarkende Ubergangsme- 
tallsalze bzw. Ubergangsmetallkomple.Ke wie beispielsweise Mn-, Fe-, -Co-, Ru- oder Mo-Sal enkomplexe oder -carbo- 50 
nylkomplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V- und Cu-Komplexe mit N-haltigen Tripod-Liganden sowie Co-, Fe-, 
Cu- und Ru-Amminkomplexe sind als Bleichkatalysatoren verwendbar. 

Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Lipasen, Amylasen, Cellulasen bzw. deren Gemische in 
Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstammen oder lUzen, wie Bacillus subtiUs, Bacillus Ucheniformis und 
Streptomyces gnseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen vom SubtiUsin-Typ und ins- 55 
besondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei sind Enzymmischungen, beispiels- 
weise aus Protease und Amylase oder Protease und Lipase oder Protease und Cellulase oder aus Cellulase und Lipase 
oder aus Protease, Amylase und Lipase oder Protease, Lipase und Cellulase, insbesondere jedoch Cellulase-haltige Mi- 
schungen von besonderem Interesse. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in einigen Fallen als geeignet erwie- 
sen. Die Enzyme konnen an Tragerstoften adsorbiert und/oder in Hiillsubstanzen eingebettet sein, um sie gegen vorzei- 60 
tige Zersetzung zu schiitzen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder Enzymgranulate in den erfindungsgema- 
Ben Fomikorpem kann beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis etwa 2 Gew.-% betragen. 

Zusatzhch konnen die Wasch- und Reinigungsmittelfonnkorper auch Komponenten enthalten, welche die 01- und 
Fettauswaschbarkeit aus Textilien positiv beeinflussen (sogenannte soil repellents). Dieser Effekt wird besonders deut- 
lich, wenn ein Textil verschmutzt wird, das bereits vorher mehrfach init einem erfindungsgemaBen Waschmittel, das 65 
diese 61- und fettlosende Komponente enthalt, gewaschen wurde. Zu den bevorzugten 61- und fettl6senden Komponenten 
zahlen beispielsweise nichtionische Celluloseether wie Methylceilulose und Methylhydroxy-propylcellulose mit einem 
Anteil an Methoxyl-Gruppen von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils be- 
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z.ogen auf den nichtionischen Celluloseether, sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere der Phthalsaure 
und/oder der, Terephlhalsiiure bzw. von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Elhylenterephlhalalen und/oder Po- 
lyethylenglykolterephthalaten oder anionisch und/oder nichtionisch modiflzierten Derivaten von diesen. Besonders be- 
vorzugt von diesen sind die sulfonierten Derivate der Phthalsaure- und der Terephthalsaure-Polymere. 
5 Die Formkorper konnen als optische Aufheller Derivate der Diaminostilbendisulfonsaure bzw. deren Alkalimetall- 
salze enthalten. Geeignet sind z. B. Salze der 4,4'-Bis(2-anilino-4-morpholino-l,3,5-triazinyl-6-aimno)stilben-2,2'-disul- 
fonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle der Morpholino-Gruppe eine Diethanolaminogruppe, 
eine Methylaininogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Melhoxyethylaminogruppe Lragen, Weiterhin konnen Aufhei- 
ler vom Typ der substituierten Diphenylslyryle anwesend sein, z. B. die Alkalisalze des 4,4'-Bis(2-sulfostyryl)-diphe- 

10 nyls, 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryr)-diphenyls, oder 4-(4-Chlorstyryl)4'-(2-suIfostyryl)-diphenyls. Auch Gemische der 
vorgenannten Aufheller konnen verwendet werden. 

Farb- und Duftstoffe werden den erlindungsgemaBen Wasch- und Reinigungsmittelformkorpem zugesetzt, um den as- 
thetischen Rindruck der Produkte /u verbessem und dem Verbraucher neben der Weichheitsleistung ein visuell und sen- 
sorisch "typisches und unverv/echselbares" Produkt zur Verfugung zu steUen. Als Parfumole bzw. Duftstoffe konnen ein- 

15 zelne Riechstoffverbindungen, z. B. die synthetischen Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole 
und Kohlenwasserstoffe verwendet werden. Riechstoffverbindungen vom Typ der Ester sind z. B. Benzylacetat, Phe- 
noxyethyUsobutyrat, p-tert.-Butylcyclohexylacetat, linalylacetat, Dimethylbenzyl-carbinylacetat, Phenylethylacetat, 
Linalylbcnzoat, Bcnzylformiat, Ethylmcthylphcnyl-glycinat, Allylcyclohcxylpropionat, Styrallylpropionat und Bcnzyl- 
salicylat. Zu den Ethern /.allien beispielsweise Benzylethylether, z.u den Aldehyden 7.. B. die linearen Alkanale mit 8-18 

20 C-Atomen, Citral, Citronellal, Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclanienaldehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und Bouigeo- 
nal, zu den Ketonen z, B. die Jonone, a-Isomethylionon und Methyl-cedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, 
Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol und Terpineol, zu den Kohlenwasserstoffen gelioren hauptsachlich die 
Terpene wie Limonen und Pinen. Bevorzugt werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe verwendet, die ge- 
mcinsam cine ansprcchcndc Duftnotc crzcugcn. Solchc Parfumole konnen auch natiirhchc Ricchstoifgcmischc cnthal- 

2.5 ten, wie sie aus pflanzlichen Quellen zuganglich sind 7.. B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, Patchouly-, Rosen- oder Ylang-Ylang- 
Ol. EbenfaUs geeignet sind Muskateller, Salbeiol, KamiUenol, Nelkenol, Melissenol, Minzol, Zimtblatterol Lindenblu- 
tenol, Wacholderbeerol, Vetiverol, OUbanumol, Galbanumol und Labdanumol sowie Orangenbliitenol, Neroliol, Oran- 
genschalcnol und Sandelholzol. 

Ublicherweise liegt der Gehalt der erlindungsgemaBen Weichmacher an Farbstoffen unter 0,01 Gew.-%, wahrend 

30 Duftstoffe bis zu 2 Gew.-% der gesamten Fomiulierung ausmachen konnen. 

Die Duftstoffe konnen direkt in die erfindungsgeniaBen Mittel eingearbeitet werden, es kann aber auch vorteilhaft 
sein, die Duftstoffe auf Trager aufzubringen, die die Haftung des Parfiims auf der Wasche verstarken und durch eine 
langsamere Duftfreisetzung fur langanhaltenden Duft der Textilien sorgen. Als seiche TragermateriaUen haben sich bei- 
spielsweise Cyclodextrine bewahrt, wobei die Cyclodextrin-Parfiim-Komplexe zusatzlich noch mit weiteren Hilfsstoflfen 

35 beschichtet werden konnen. 

Um den asthetischen Eindruck der eriindungsgemaiJen Mittel zu verbessem, konnen sie mit geeigneten Farbstoffen 
eingefarbt werden. Bevorzugte Farbstoffe, deren Auswahl dem Fachmann keinerlei Schwierigkeit bereitet, besitzen eine 
hohe LagerstabiHtat und Unempfindlichkeit gegeniiber den iibrigen Inhaltsstoffen der Mittel und gegen Licht sowie 
keine ausgepragte Substantivitat gegenuber Textilfasem, um diese nicht anzufarben. 

40 Die Herstellung der erlindungsgemaBen Formkorper erfolgt zunachst durch das trockene Vermischen der Bestandteile, 
die ganz oder teilweise vorgranuliert sein konnen, und anschlieBendes Informbringen, insbesondere Verpressen zu Ta- 
bletten, wobei auf herkommliche Verfahren zuriickgegriffen werden kann. Zur Herstellung der erlindungsgemaBen 
Formkorper wird das Vorgemisch in einer sogenannten Matrize zwischen zwei Stempeln zu einem festen Komprimat 
verdichtet. Dieser Vorgang, der mi folgenden kurz als Tdblettierung bezeichnet wird, ghedert sich in vier Abschnitte: Do- 

45 sierung, Verdichtung (elastische Verformung), plastische Verformung und AusstoBen. 

Zunachst wird das Vorgemisch in die Matrize eingebracht, wobei die Ftillmenge und damit das Gewicht und die Form 
des entstehenden Formkorpers durch die Stellung des unteren Stempels und die Form des PreBwerkzeugs bestimmt wer- 
den. Die gleichbleibende Dosierung auch hci hohcn I ornikorpcrdurchsatzen wird vorzugsweise iiber eine volumetrische 
Dosierung des Vorgemischs erreicht. Ini wcitcrcn Verlanf der Tablettierung beriihrt der Oberstempel dass Vorgemisch 

50 und senkt sich weiler in Richlung des Unlerslempels ab. Bei dieser Verdiehlung werden die Partikel des Vorgeiiiisches 
naher aneinander gedruckt, wobei das Hohhraumvolumen innerhalb der Fullung zwischen den Stempeln kontinuierlich 
abnimmt. Ab einer bestimmten Position des Oberstempels (und damit ab einem bestimmten Druck auf das Vorgemisch) 
beginnt die plastische Verformung, bei der die Partikel zusammenflieBen und es zur Ausbildung des Formkorpers 
kommt. Je nach den physikaUschen Eigenschaften des Vorgemisches wird auch ein Teil der Vorgemischpartikel zer- 

55 driickt und es kommt bei noch hoheren Driicken zu einer Sinterung des Vorgemischs. Bei steigender PreBgeschwindig- 
keit, also hohen Durchsalzmengen, wird die Phase der elastischen Verformung iimiier weiter verkiirzt, so daB die entste- 
henden Formkorper mehr oder minder groBe Hohlraume aufweisen konnen. Im letzten Schritt der Tablettierung wird der 
fertige Formkorper durch den Unterstempel aus der Matrize herausgedriickt und durch nachfolgende Ttansporteinrich- 
tungen wegbefordert. Zu diesem Zeitpunkt ist ledighch das Gewicht des Formkorpers endgiiltig festgelegt, da die PreB- 

60 linge aufgrund physikahscher Prozesse (Riickdehnung, kristaUographische EfFekte, Abkiihlung etc.) ihre Form und 
GroBe noch andem konnen. 

Die Tablettierung erfolgt in handelsiiblichen Tablettenpressen, die prinzipieU mit Einfach- oder Zweifachsteiiipeln 
ausgerilstet sein konnen. Im letzteren Fall wird nicht nur der Oberstempel zum Druckaufbau verwendet, auch der Unter- 
stempel bewegt sich wahrend des PreSvorgangs auf den Oberstempel zu, wahrend der Oberstempel nach unten driickt. 
65 Fiir kleine Produktionsmengen werden vorzugsweise Exzentertablettenpressen verwendet, bei denen der oder die Stem- 
pel an einer Exzenterscheibe befestigt sind, die ihrerseits an einer Achse mit einer bestimmten Umlaufgeschwindigkeit 
montiert ist. Die Bewegung dieser PreBstempel ist mit der Arbeitsweise eines iiblichen Viertaktmotors vergleichbar. Die 
Verpressung kann mit je einem Ober- und Unterstempel erfolgen, es konnen aber auch mehrere Slempel an einer Exzen- 
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terscheibe befestigt sein, wobei die Anzahl der Matrizenbohrangen entsprechend erweitert ist. Die Durchsatze von Rx- 
zenterpressen variieren ja nach Typ von einigen hundert bis maximal 3000 Tabletlen pro Stunde. 

Fiir groBere Durchsatze wahlt man Rundlauftablettenpressen, bei denen auf einem sogenannten Matrizentisch eine 
groBere Anzahl von Matrizen kreisformig angeordnet ist. Die Zahl der Matrizen variiert je nach Modell zwischen 6 und 
55, wobei auch groBere Matrizen im Handel erhaltlich sind. Jeder Matrize auf dem Matrizentisch ist ein Ober- und Un- 5 
terstempel zugeordnet, wobei wiederum der PreBdruck aktiv nur durch den Ober- bzw. Unterstempel, aber auch durch 
beide vStempel aufgebaut werden kann. Der Matrizentisch und die Stempel bewegen sich um eine gemeinsame senkreclit 
steliende Achse, wobei die Slempel mil Hilfe schienenarLiger Kurvenbahnen walirend des Umlaufs in die Posilionen fiir 
BefuUung, Verdictitung, plastische Verformung und AusstoB gebracht werden. An den Stellen, an denen eine besonders 
gravierende Anhebung bzw. Absenkung der Stempel erforderlich ist (Befiillen, Verdichten, AusstoBen), werden diese 10 
Kurvenbannen durch zusatzliche Niederdruckstticke, Nicderzugscliienen und Aushebebahnen unterstiitzt. Die Befflllung 
der Matrize erfolgt iiber eine starr angeordnete /ul uhrcinnclil una. den sogenannten Fiillschuh, der mit einem Vorratsbe- 
halter fiir das Vorgemisch verbunden ist. Der Prel.Sdruck auf das Vorgciiiisch ist iiber die PreBwege fiir Ober- und Unter- 
stempel individuell einsteUbar, wobei der Druckautbau durch das VorbeiroUen der Stempelschaftkopfe an verstellbaren 
Druckrollen geschieht. 15 

Rundlau^ressen konnen zur Erhohung des Durchsatzes auch mit zwei FiiUschuhen versehen werden, wobei zur Her- 
stellung einer Tablette nur noch ein Halbkreis durchlaufen werden muB. Zur Herstellung zwei- und mehrschichtiger 
Formkorpcr werden mchrorc Fiillschuhc hintcrcinandcr angeordnet, ohnc daB die Icicht angcprcBtc crstc Schicht vor der 
weiteren Befiillung ausgestoBen wird. Durch geeignele ProzeBfiihrung sind auf diese Weise auch Mantel- und Punktta- 
bletten herstellbar, die einen zwiebelschalenartigen Aufbau haben, wobei im FaUe der Punkttabletten die Oberseite des 20 
Kerns bzw. der Kemschichten nicht Uberdeckt wird und somit sichtbar bleibt. Auch Rundlauftablettenpressen sind mit 
Einfach- oder Mehrfachwerkzeugen ausriistbar, so daB beispielsweise ein auBerer Kreis mit 50 und ein innerer Kreis mit 
35 Bohrungen gleichzeitig zurn Verpressen benutzt werden. 

Die Durchsatze moderncr Rundlauftablettenpressen bctragcn iiber cine Million Formkorpcr pro Stunde. 

Tm Rahmen der vorliegenden Rrfindung geeignete Tablettiermaschinen sind beispielsweise erhaltlich bei den Firmen 25 
Apparatebau Holzwarth GbR, Asperg, WiUielm Fette GmbH Schwarzenbek, Hofer GmbH, Wdl, KTLIAN, Koln, KO- 
MAGE, KeU am See, KORSCH Pressen GmbH, Berlin, Mapag Maschinenbau AG, Bern (CH) sowie Courtoy N.V., 
Halle (BE/LU). Besonders geeignet ist beispielsweise die Hydraulische Doppeldruckpresse HPF 630 der Firma LAEIS, 
D. 

Die Fonnkorper konnen dabei in vorbestimmter Raunifomi und vorbestimmter GroBe gelbrtigl werden. Als Raum- 30 
form konitnen praktisch alle sinnvoil handliabharen Ausgestaltungen in Betraclit, beispielsweise also die Ausbildung als 
Tafel, die Stab- bzw. Barrenform, Wiirfel, Quader und entsprechende Raumelemente mit ebenen Seitenflachen sowie ins- 
besondere zylinderformige Ausgestaltungen mit kreisformigem oder ovalem Querschnitt. Diese letzte Ausgestaltung er- 
faBt dabei die Darbietungsform von der Tablette bis zu kompakten Zylinderstiicken mit einem Verhaltnis von Hohe zu 
Durchmesseroberhalb 1. 35 

Die portionierten PreBlinge konnen dabei jeweils als voneinander getrennte Einzelelemente ausgebildet sein, die der 
vorbestimmten Dosiermenge der Wasch- und/oder Reinigungsmittel entspricht. Ebenso ist es aber moglich, PreBlinge 
auszubilden, die eine Mehrzahl solcher Masseneinheiten in einem PreBling verbinden, wobei insbesondere durch vorge- 
gebene SoUbruchstellen die leichte Abtrennbarkeit portionierter kleinerer Einheiten vorgesehen ist. Fur den Einsatz von 
'rcxiilwaschniitteln in Maschinen des in Europa ubUchen Typs mit horizontal angeordneter Mechanik kann die Ausbil- 40 
dung dor porli<5nierten PreBlinge als Tabletten, in Zylmder- oder Quaderform zweckmaBig sein, wobei ein Durchmesser/ 
1 lohc- Verhaltnis im Bereich von etwa 0,5 : 2 bis 2 : 0,5 bevorzugt ist. HandelsiibUche Hydraulikpressen, Exzenterpres- 
sen oder Rundlauferpressen sind geeignete Vorrichtungen insbesondere zur Herstellung derartiger PreBlinge. 

Die Raumfonii einer anderen Ausriihrungsfonii der Fonnkorper ist in ihren Dimensionen der Einspiilkaimiier von 
handelsilblichen Haushaltswaschmaschinen angepaBt, so daB die Formkorper ohne Dosierhilfe direkt in die Einspiilkam- 45 
mer eindosiert werden konnen wo sie sich wahrend des Einspiilvoigangs auflost. Selbstverstandlich ist aber auch ein Ein- 
satz der Waschmittelformkorper iiber eine Dosierhilfe problernlos moglich und im Rahmen der vorliegenden Erfindung 
bevorzugt. 

Ein weitererbevorzugter Formkorpcr, rlcr hcigcslclll werden kann. hai cine platten- oder tafelartige Struktur mit ab- 
wechselnd dicken langen und diinnen kurzen SegnienLen, so daB einzelne Segmente von diesem "Riegel" an den Soil- 50 
bruchstellen, die die kurzen diinnen Segmente darsteUen, abgebrochen und in die Maschine eingegeben werden konnen. 
Dieses Prinzip des "riegelfDrmigen" Formkorperwaschmittels kann auch in anderen geometrischen Formen, beispiels- 
weise senlcrecht stehenden Dreiecken, die lediglich an einer ihrer Seiten langsseits miteinander verbunden sind, verwirk- 
licht werden. 

Moglich ist es aber auch, daB die verschiedenen Komponenten nicht zu einer einheitlichen Tablette verpreBt werden, 55 
sondem daB Fonnkorper erhalten werden, die mehrere Schichten, also niindeslens zwei Schichten, aufweisen. Dabei ist 
es auch moglich, daB diese verschiedenen Schichten unterschiedliche Losegeschwindigkeiten aufweisen. Hieraus kon- 
nen vorteilhafte anwendungstechnische Eigenschaften der Formkorper resultieren. Falls beispielsweise Komponenten in 
den Formkorpem enthalten sind, die sich wechselseitig negativ beeinflussen, so ist es moghch, die eine Komponente in 
der schneller loslichen Schicht zu integrieren und die andere Komponente in eine langsamer loshche Schicht einzuarbei- 60 
ten, so daB die erste Komponente bereits abreagiert hat, wenn die zweite in Losung geht. Der Schichtaufbau der Form- 
korper kann dabei sowohl stapelartig erfolgen, wobei ein Losungsvorgang der inneren Schicht(en) an den Kanten des 
Formkorpers bereits dann erfolgt, wenn die auBeren Schichten noch macht voUstandig gelost sind, es kann aber auch eine 
voUstandige UmhiiHung der inneren Schicht(en) durch die jeweils weiter auBen hegende(n) Schicht(en) erreicht werden, 
was zu einer Verhinderung der friihzeitigen Losung von Bestandteilen der inneren Schicht(en) fiihrt. 65 

In einer weiter bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung besteht ein Formkorper aus mindestens drei Schichten, 
also zwei auBeren und mindestens einer inneren Schicht, wobei mindestens in einer der inneren Schichten ein Peroxy- 
Bleichmitlel enthalten ist, wahrend beim stapelformigen Formkc3rper die beiden Deckschichlen und beim hullenlonm- 



9 



5/1/2008, EAST Version: 2.2.1.0 



DE 198 18 965 A 1 

gen Fomikorper die auBersten vSchichten jedoch frei von Peroxy-Bleichmittel sind. Weiterhin ist es auch moglich, Pe- 
roxy-Bleichiiiillel und gegebenenfalls vorhandene Bleichaktivatoren und/oder Enzyme rauiiilich in einein Fonnkorper 
voneinander zu trennen. Derartige mehrschichtige Formkorper weisen den Vorteil auf, daC sie nicht nur ilber eine Ein- 
spiilkammer oder iiber eine Dosiervorrichtung, welche in die Waschflotte gegeben wird, eingesetzt werden konnen; viel- 
mehr ist es in solchen Fallen auch moglich, den ForrnkGrper im direkten Kontakt zu den Textilien in die Maschine zu ge- 
ben, ohne daB Verfleckungen durch Bleichmittel und deigleichen zu befurchten waren. 

Ahnliche Effekte lassen sich auch durch Beschichtung ("coating") einzelnerBestandteile der zu verpressenden Wasch- 
und ReinigungsiiiiUelzusaimnenseLzung oder des gesaiiiten Fomikorpers erreichen. Hier/u konnen die zu beschichten- 
den Korper beispielsweise mit waBrigen Losungen oder Emulsionen bedilst werden, oder aber iiber das ^ferfahren der 
Schmelzbeschichtung einen Uberzug erhalten. 

Nach dem Verpressen weisen die Wasch- und Reinigungsmittelformkorper eine hohe StabiUtat auf. Die Bruchfestig- 
keit zyhnderformiger Formkorper kann iiber die MeBgroBe der diametralen Bruchbeanspruchung erfaBt werden. Diese 
ist bestimmbar nach 

= — 
TtDt 

Hierin steht □ fiir die dianietrale BruchbeanspruchLing (diametral fracture stress, DFS) in Pa, P ist die Kraft in N, die 
zu dem auf den Formkorper ausgetibten Druck fiihrt, der den Bruch des Formkorpers verursacht, D ist der Formkorper- 
durchmesser in Meter und t ist die Hohe der Formkorper. 

Beispiele 

Durch Abmischung von tensidhaltigen Granulaten mit pulverformigen Aufbereitungskomponenten wurden \brgemi- 
sche hergestellt, die in einer Korsch-Tablettenpresse zu Waschmitteltabletten verprefit wurden. Dabei wurde der PreB- 
druck so eingestellt, daB jeweils drei Serien von Formkorpem erhalten wurden, die sich in ihrer Harte unterscheiden. 

Das Tensidgranulat, das zu den erfindungsgemaBen Foraikorpem El, E2 und E3 fiihrt, enthielt dabei 1 Gew,-% Cu- 
molsulfonat (= 0,62 Crew.-% bezogen auf das gesamte Vorgemisch), wiihrend ein Vergleichsgranulat, das bei Verpres- 
sung (iic I'onukorpcr VI, V2 und \'i lieferte, kein Sulfonat enthielt, Die Fomikorper El, 1;2 und 1<3 bzw. VI, V2 und V3 
iinlcrschcidcn sich nur in ihrer Harte, nicht in ihrer Zusamniensetzung. Die Zusamniensel/.ung der 'iensidgranulat.e sowie 
die Zusammensetzung der zu verpressenden Vorgemische (und damit der Formkorper) zeigen die Tabellen 1 und 2. 
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Tabelle 1 

Zusammensetzung der Tensidgranulate [Gew.-%] 





GranulatfUr El/2/3 


Granulat fur Vl/2/3 


C9.,3-Alkylbenzolsulfonat 


19,4 


18,6 


C,,.,8-FettalkohoI mit 7 EO 


4,8 


5,7 


C,,.,8-Fettalkoholsiilfat 


5,2 


5,4 


para-Cumolsulfonat 


1,0 


- 


Seife 


1,6 


1,6 


optischer Auflielier 


0,3 


0,3 


Natriumcarbonat 


17,0 


16,6 


Natriumsilikat 


5,6 


5,4 


Acrylsaure-Maleinsaure-Copolymer 


5,6 


5,4 


Zeolith A {wasserfreie Aktivsubstanz) 


28,5 


29,9 


Na-Hydroxyethan- 1 , 1 -diphosphonat 


0,8 


0,8 


Wasser, Saize 


Rest 


Rest 
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Tabelle 2 

Zusammensetzung des Vorgemischs [Gew.-%] 



Tensidgranulat 


61,75 


61,75 


Zeolith 


2,0 


2,0 


Natriumperborat-Monohydrat 


17,4 


17,4 


TAED 


7,3 


7,3 


Schauminhibitor 


3,5 


3,5 


Polyaciylat 


1,1 


1,1 


Parfiim 


0,45 


0,45 


Desintegrationshilfsmittel (Cellulose) 


4,0 


4,0 



Die 1 liirtc dcr lablctlcn wurdc durch Verformung der Tablette bis zum Bruch gemessen, wobei die Kraft auf die Sei- 
lenlliichcn dcr 'I ablcllc cinwirklc und die niaxiniale Kraft, der die Tablette standhielt, eniiittelt wurde. 

Zur Bestimmung des Tablettenzerfalls wurde die Tablette in ein Becherglas iiiit Wasser gelegt (600 ml Wasser, Tem- 
peratur 30°C) und die Zeit bis zum voUstandigen Tablettenzerfall gemessen. 

Die experimentellen Daten zeigt Tabelle 3: 



Tabelle 3 

Waschmitteltabletten [physikalische Daten] 



Tablette 


El 


VI 


E2 


V2 


E3 


V3 


Tablettenharte 


29 N 


30 N 


SON 


51 N 


61 N 


58 N 


Tablettenzerfall 


9 sec 


29 sec 


15 sec 


> 120 sec 


40 sec 


> 120 sec 



Patentanspriiche 

1 . Wasch- und Reinigungsmittelformkorper aus verdichtetem teilchenformigen Wasch- und Reinigungsmittel, um- 
fassend Tensid(e), Geruststoff(e) sowie gegebenenfaUs weitere Wasch- und Reinigungsmittelbestandteile, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fonnkbrper aromatische Sulfonate derFormel I 




enthalten, in der jeder der Reste Ri, R2, R3, R4, R5 unabhangig voneinander ausgewahlt ist aus H oder einem Ci_5- 
Alkyl- oder Alkenylrest und X fflr ein Kation steht, enthalten. 

2. Wasch- und Reinigungsiiiitlelfomikbrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie 0,2 bis 10 Gew.-%, 
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vorzugsweise 0,3 bis 5 Gew.-% und insbesondere 0,5 bis 3 Gew.-":? des aromatischen Sulfonats, jeweils bezogen 
auf das FomikorpergewichL, enlhallen. 

3. Wasch- und Reinigungsmittelformkorper nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das 
in ihnen enthaltene aromatische Sulfonat der Formel I geniigt, in der jeder der Reste Ri, R2, R3, R4, R5 unabhangig 
voneinander ausgewahlt ist aus H oder einem Methyl-, Ethyl, n-Propyl-, iso-Propyl-, n-Butyl-, iso-Butyl-, tert-Bu- 
tyl-, n-Pentyl-, iso-Pentyl- oder neo-Pentykest. 

4. Wasch- und Reinigungsmittdfomikorper nach einem der Anspriiche 1 his 3, dadurch gekennzeichnet, daB als 
aromatisches Sulfonal ein Toluol-, Cuiiiol- oder Xylolsulfonat eingesetzt wird. 

5. Wasch- und Reinigungsmittelformkorper nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB zusatzUch ein Desinte- 
grationshilfsmittel auf Cellulosebasis in den Formkorpem enthalten ist. 

6. Wasch- und Reinigungsmittelformkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5 dadurch gekennzeichnet, daB sie 
durch Verpressen eines teilchenformigen Vorgemischs aus iiiiiiilcslens einem tensidhaltigen Granulat und minde- 
stens einer nachtraghch zugemischten pulverfomiigen Kcnupcincntc erlialten wurden. 

7. Wasch- und Reinigungsmittelfornikorper nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das zu verpressende 
Vorgemisch ein Schiittgewicht von mindestens 500 gfl, vorzugsweise mindestens 600 g/l und insbesondere ober- 
halb von 700 gfl, aufweist. 

8. Wasch- und Reinigungsmittelfonnkorper nach einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
bzw. cine der nachtraghch zugemischten pulvcrformigcn Komponcntcn ein Zcohth vom Faujasit-iyp mit Teilchcn- 
groBen unterhalb 100 fim, vorzugsweise unterhalb 10 pm und insbesondere unterhalb 5 pm ist und mindestens 0,2 
Gew.-%, vorzugsweise mindestens 0,5 Gew.-% und insbesondere mehr als 1 Gew.-% des zu verpressenden Vorge- 
mischs ausmacht, 

9. Wasch- und Reinigungsmittelformkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 8, enthaltend weiterhin einen oder 
mehrere Stoffe aus der Gruppe der Geruststoffe, Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Enzyme, pH-Stellmittel, Duft- 
stoffc, Parfiimtragcr, Fluorcszcnzmittcl, Farbstoffc, Schauminhibitorcn, Sihkonolc, Antircdcpositionsmittcl, opti- 
schen Auflieller, Vergrauungsinhibitoren, Farbiibertragungsinhibitoren und Korrosionsinhibitoren. 

10. Wasch- und Reinigungsmittelformkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB er 
durch Verpressen mindestens eines tensidhaltigen Granulats und mindestens einer nachtraghch zugemischten pul- 
verfbrmigen Komponente erhalten wurde, wobei die Granulate durch iibliche technische Granulationsverfahren wie 
Kompaktierung, Extrusion, Mischergranulation, PeUetierung oder Wirbelschichtgranulation hergesteUt wurden. 
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